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GERIMA GmbH E-Mail: info@gerima.de
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Sales contact / Kundenbetreuung www.gerima.de
Phone-inquiry / Tel.-Anfrage: +49 (0) 68 51 /9 39 51-0

|:| S = Small Machines / Kleine Maschinen
Type / Typ

represented by: / Uberreicht durch:

|:| M = Medium Machines / Mittlere Maschinen
Type / Typ

|:| L = Large Machines / GroBe Maschinen
Type / Typ
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Uhol ukosu 45° 10-80°
Polomer zaoblenia hrany / radius 1,2-6 mm 3-15mm
Rozmer a 0-12,5 mm 5-20 mm
Pocet platkov v hiave 3/4 4
Durchmesser 41/46 mm 56-74 mm
QD Priemer Weidon 20/25 mm 27 mm

L

Vysokorychlostna fréza optimalizovana pre CNC obrabanie

« Viditelné/funkéné ukosy a ukosy pred zvarovanim

» Priprava na maliarske prace/ochrana proti korozii

» Rezné rychlosti 150-1400 m/min pri 1290-12000 ot./min (v zavislosti od materialu)
» 8-hranné vymenitelné dosticky

» Silne pozitivha geometria rezu

« Vytvaranie vysokokvalitnych povrchov

» Vhodné aj pre menej vykonné CNC stroje

- Tiez na spracovanie kompozitov z uhlikovych vlakien, plexiskla, plastov atd'.

Abb. TMW

MOBILNE UKOSOVACIE STROJE/ STROJE TRIEDY S

SM - malé ruéné ukosovacky / frézovanie hran

Technoldgia Booster - - ja ja
Pruzinova technolégia - --- == ja

Sirka tikosu C 1-8 mm 1-5(7) mm 1-8 mm 1-16(20) mm
Vyska ukosu a 7,6 mm 5 mm 8 mm 15 mm

Uhol tkosu 30°/45°/80° 45° 30°/45°/60° 0-80°
Polomer zaoblenia/ Radius 1,2-6 mm 1,2-2,5 mm 1,2-6 mm 1,2-8 mm
Pocet reznych dosticiek K3 K3 K3 K3x2
Volnobezné otacky 2.500-7.900 min-1 11.000 min-1 2.500-7.900 min-1  2.000-7.600 min-1
Vykon pohonu 1.500W 1.200 W 1.500 W 1.750 W
Hmotnost ca.15 Kg 2,95 Kg 4,8 Kg 7,5 Kg

[ | smr30-AER | smA20-AEF | SMA30-BER | SMA40-BER | SMA50-BPV | SMAGO-BER | SMA60-BHV

» Optimalne na pripravu polomerov pred lakovanim, natermi a ochranou proti korozii
* az 8-nasobné pouzitie vymenitelnych dosticiek

+ Mozno pouzit vo viaczmennej prevadzke (pneumatické)

+ Ergonomické obojru¢né ovladanie

0-60°
2-8 mm
D4
8.500 min-1
2.100 W
7.5 Kg

ja

ja
1-25(30) mm
20 mm
0-80°
2-15mm
K3x3 /D4
2.200-7.800 min-1

2.200 W

11,5 Kg

+ s technoldgiou booster pre zvysenie produktivity o 30 % az 80 % vysSieho Uberu materialu pri sui¢asnom znizeni vibracii
+ s pruzinovou technolégiou 2.0 pre este funkénejSiu, bezpe€nejSiu pracu, jednoduchsiu aplikaciu na hranu obrobku, vyrazne nenaro€nu obsluhu a

vysoku uzivatel'sk uginnost

Abb. TMA

ja
ja
1-30 mm
20 mm
0-80°
2-15mm
K3x3 /D4
1.000-8500 min-1
2.900 W
13,5 Kg

+ Systém rychlej vymeny frézovacej hlavy 2.0 s optimalnym prenosom kratiaceho momentu pre ahSiu manipulaciu pri vymene frézy, a to ako s
osvedCenymi Standardnymi frézovacimi hlavami, tak aj s novymi vysokovykonnymi frézovacimi hlavami — teda eSte efektivnejSia praca

+ iné modely strojov na vyziadanie

Vyhradzujeme si pravo na technické zmeny, bez zaruky. Zodpovednost za tlaéové chyby je vyluéena.

MOBILNE UKOSOVACIE STROJE/ STROJE TRIEDY S

) | . 2 - @D Abb. SGC
SGC - stroje na brusenie hra '

Sirka tkosu Max. 50 mm  Max. 50 mm Max. 40 mm

Uhol dkosu 0° 0° 0°/30°/45°/60° Abb. SGB
Priemer brisneho telieska 178 mm 178 mm 40-100 mm

Volnobezné otacky 6.500 min-1 6.500 min-1 2.500-7.500 min-1

Spotreba energie 2.500 W 2.500 W 1.750 W 1.900 W

Hmotnost 9,5 Kg 13 Kg 6,0 Kg 5,0 Kg

| [ sGA6o0 | SGB 60 | SGC 40-E | SGC 40-P |

+ Opracovanie hran na vypalkoch
« Brusenie vypalkov v pozdlznom smere
» Opracovanie hran tvarovych vypalkov a otvorov

+ Dobra manipulacia vd'aka kompaktnej a lahkej konstrukcii
Abb. SGA

STROJE STREDNEJ TRIEDY/ SERIA STROJOV M

MMB - stredne velké tikosovacie stroje

Sirka tikosu 1-20 mm 1-30 mm 1-30 mm

Uhol tkosu 25°-55°/30°-60° 25°-55°/30°-60° 25°55°/30°-60°

max. hrubka obrabaného materiaiu 100 mm 100 mm 190 mm

Volnobezné otacky 2.000-6.000 min-1 2.000-6.000 min-1 ~ 2.000-6.000 min-1

Spotreba energie 55 KW 7,56 KW 7,5 KW

Rozmer pracovného stola 750x410 mm 1.490x700 mm 1.490x700 mm

Napétie 400 V /32A 400 V/ 32A 400 V / 32A

Vaha ca. 500 Kg ca. 725 Kg ca. 950 Kg ,
C  [WMB 4008 MMB 500 | MM 600 C | s
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» Vhodné pre hlinik, ocel, nehrdzavejacu ocel' a jemnozrnnu ocel
» Na opracovanie malych, stredne velkych a velkych obrobkov

+ Velmi vysoka kvalita Gkosu a vysoka rychlost Gberu

« Zvlast vhodné vo vyrobe a sériovej vyrobe s koneénym optickym vysledkom
» S minimalnym mnozstvom mazania

» Automaticky, nastavitelny posuv

+ Posuv cez kontaktné koleso

* Presné vedenie obrobku

- dal$ie modely strojov na vyziadanie

e Abb. MMB 600 C ®  Abb. MMB 500

TAZKE STROJE/ STROJE SERIE L

LGA/LGC - groBBe Hochleistungs-Bz

Rozsah dizky plechu 2.000-6.500 mm kontinuierlich
Sirka tkosu 2-100 mm 2-100 mm
Uhol ukosu -45° - +80° -45° - +80°
Hrabka materiaiu 2-100 mm 2-100 mm

BT

» Modulova konstrukcia
« konfigurovatelné v réznych variantoch:
Dlzka plechu
Sirka Gkosu
Uhol tukosu
* Prisp6sobené na pripravu rovného okrajového zvaru
* posuv do 2 m /min
« Presnost +/- 0,5 mm

Abb. LGA

Vyhradzujeme si pravo na technické zmeny, bez zaruky. Zodpovednost



